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Patentanspruch: 

Verfahren zum Oxydieren eines extrudrerten 
schmetzflussigen Polyathytenfllms vor seinem Ver- 
pressen mil eincr Tragerbahn zwischen emer 
Andnickwalze und einer Kuhlwaize zum Zwecke 
des Verbindens mit dieser. be! dem Ozon in den 
durch die Tragerbahn und den Poly^thytenfilm 
gebitdeten Spalt geleitet wird, dadurch ge- 
Icennzeichnet, daB das Ozon vor der Andruck- 
watze im wesentlichen in der Rtchtung der 
Laufrichiung der Tragerbahn auf diese in deren in 
den Spalt einlaufenden Bereich geblasen wird. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Oxydieren 
eines exirudierten schmelzflussigen Polyathylennims 
vor seinem Verpressen mil einer Tragerbahn zwischen 
einer Andivdcwaize und einer Kuhlwaize zum Zwecke 
des Verbindens mil dieser. bei dem Ozon in den durch 
die Tragerbahn und den Potydthylenfilm gebildeten 
Spall geleitet wird. 

Bei der Beschichtung von Papier- und Kunstsioffbah- 
nen sowie von Metallfolien mil Polyaihylen ergibt sich 
das Problem, die exirudiene f ^lyaihylenschichi sichcr 
mil der Tragerbahn zu verbinden. Um eine guie Haf lung 
des schmelzflussigen bzw. plasiischen Polyaihylenfilms 
auf der Tragerbahn zu erzielen. ist es bekanni. die 
Oberflache der Tragerbahn durch Korona-Funkeneni- 
ladungen vor^ubeha^del^ oder eine Zwischenschichi 
auf die Tragerbahn ab^zubrin^en. die sich sowohl gui 
mit dieser als auch der Palyathylenschicht verbindet 

Die Korona-Funkeneniradum ibehandlung vermag 
nichi in alien Fallen eine befriedigende Verbundhaftung 
herbeizufuhren. und das Aufbringen einer die Verbin- 
dung bewirkenden Zwischenschichi bedingt nicht nur 
einen zusaizlichen Herstellungsaufwand. derartige Zwi- 
schenschichien vermdgen ihre die Hafiung vermilieln- 
den Eigenschaften voll aurh erst nach Slunden lu 
entwickeln. 

Es ist bekanni. daB eine Oxydation des exirudierten 
Polyaihylenfilms unmtttelbar vor dessen Aufbringen auf 
die Tragerbahn zu einer guien Haftung fiihrt. Zur 
Vermeidung der vorsiehend angegebenen Nachieile der 
bekannien Koronaverfahren zur Haft vermin lung ist 
daher bereits ein Verfahren vorgeschlagen worden. bei 
dem der extrudierte Polyaihylenfilm mit Ozon angebla- 
sen wird. um diesen zu oxydieren. Ozon sielll eines der 
starksien Oxydaiionsmittel dar. weil dieses insbesonde- 
re unter Warmednwirkung leichi zerfallt und dabei 
hochreaktionsfShtger atomarer Sauersioff frei wird 

Nachteilig ist bei diesen bekannien Verfahren jedoch. 
daB das Ozon in der beispielswcise aus dem DE-GM 
7A2J 544 ersichllichen Weisc gegen den gerade 
extrudierien Polyaihylenfilm oberhalb des zwischen der 
Andrtickwal/c und der Kuhlwaize gebildeten Spalls 
geblasen oUcr unmiitclbar in den Spalt eingeblasen 
wird. Dicsc An des Anblasens mil Ozon fiihrt 
vcrmuilich dcshalb zu kcincr guten Verbundhaftung. 
weil aufgrund der in und oberhalb des Spalls 
herrschendcn lurbulcntcn Siromungcn das Ozon nicht 
in ausreichcndcm MaDe niii den zu oxydicrenden 
Oberflachcnschichicn in Beruhrung kommi und weil das 
Ozon durch die zu jcdcm Extruder gehorendc 
Absaugeinrichtung y.usiiinmcn mit den Polyaihylen- 
dilmpfcn ungcnutzi abgcsogen wird. Nachteilig bei dem 



bekannien Verfahren isl wciicrhin.daOdas Ozon bcrciis 
abgesaugt wird, be vor es wcitgchcnd zur Oxydation des 
exirudierten Polyaihylenfilms ausgcnutzi worden ist, so 
daB in unwinschafllichcr Weisc erhohte Ozonmcngcn 
*» bendiigl wcrden. 

Aufgabe der ErFmdung ist es daher, das bekannic 
Verfahren dcrart zu verbessem. daB mil eincr geringen 
Ozonmenge die Oberfl^chenschichten zur Erzielung 
eincr guten Verbiindwirkung ausrelchcid oxydien 
I" wcrden. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldsi, 
daB das Ozon vorder Andruckwaize im wesentlichen in 
der Richiung der Laufrichiung der Tragerbahn auf diese 
in deren in den Spah einlaufenden Bereich geblasen 
' » wird. Untersuchungcn haben bestatigt. daB bei dieser 
Art der Einleiiung des Ozons eine gute Oxydation der 
Oberflachenschichten und damit eine gute Verbundhaf- 
tung erzieli wird. Vermutlich laBt sich nach dem 
erfindungsgemSBen Verfahren die gute Verbundhaftung 
J»> dadurch erreichen, daB das aufgeblasene Ozon eine von 
der Tragerbahn milbewegte oberfiachennahe laminare 
Strdmung bildet. die lief in den Spall einwandert und 
anschlieBend durch die am Extruder angeordnete 
Absaugeinrichtung enilang der heiBen Polyaihylen- 
- > Schmelzfahne nach oben hin abgesogen wird. Da nach 
dem erfindungsgemaBen Verfahren das Ozon in die 
oberfiachennahe laminare Luftstrdmung der Trager- 
bahn eingeblasen wird bzw. eine derartige laminare 
oberfiachennahe Luftstrdmung bildet. wird sowohl die 
Oberflache der Tragerbahn als auch der Film aus 
Polyathylenschmelze intensiv mil hochaktivem Ozon 
beaufschiagi. Das erfindungsgem^Be Anblasen der 
Tragerbahn mit Ozon ist insbesondere dann voneilhaft. 
wenn diese aus einer Kunststoffbahn. beispielswcise aus 
J » Polypropylen oder auch aus Zellglas, besieht. 

Ein Ausfiinrungsbeispiel der Erfindung wird nachsie- 
hend anhand der Zeichnung. in deren einzigcr Figur eine 
Seitenansichi der Vorrichiung zum Oxydieren der 
miteinander zu verbindenden Hahnen in perspektivi- 
scher Darstellunggezeigt isi.naher eriautert. 

Ober nicht dargesiellte Fuhrut:gs- und Abzugswalzen 
lauft eine Tragerbahn 3 aus Papier uber eine 
Andriickwalze I. die gegen eine Kuhlwaize 2 angestellt 
ist. Oberhalb des zwischen der Andruckwaize 1 und der 
Kuhlwaize 2 gebildeten Spalls ist die BreilschliizdOse 
eines nur schematisch angedeuteten Extruders 4 
angeordnet. Aus der Breilschlitzdiise wird in der 
dargestellten Weise ein schmelzflussiger Polyaihylen- 
film extrudiert. uer in dem Spalt mil der Tragerbahn 3 
zusammenlauft 

Zur Oxydation der Oberflachen ist oberhalb der 
Tragerbahn 3 dicht vor der Andriickwalze I ein 
Blasrohr 6 vorgesehen. das im gleichen Absiand 
voneinander mil einer Reihe von Biasdusen 7 versehen 
" isi. Der aus den Dusen 7 austreiende Gassirom ist eiwa 
tangential auf die Andruckwaize I gerichtet. 

Das aus den Dusen 7 austretende Ozon wird in einem 
Ozonerzeuger 8 gebildet und iiber eine Leitung 9 dem 
Blasrohr 6 zugefuhri. Wie aus der Zeichnung ersichilich 
*»o ist. isi das Blasrohr 6 so angeordnet. daB der aus den 
Dusen 7 austretende Ozonsirom in den von der 
Tragerbahn 3 mitbcwegten laminaren Lufistrom ge- 
langi bzw. diesen erscizi. Die eingezeichneten Pfeile 
markieren dabei den Wcg des Ozonstromes. dessen 
cingezcichncier Vcrlauf durch Erzeugung von Rauchfa- 
den im Vcrsuch nachgcwicsen wurde. Der Ozonstrom 
Icgi sich also zuniichst dicht auf die Oberflache der 
Tragerbahn 3 und wandcri in der gczcigtcn Weisc in 
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den Spalt ctn. In dcm Spult kehrt cr seine Richtung um 
und siromi cnigcgcn dcr Laufrichiung des cxirudicncn 
PolyathylcnHlms 5 ubcr dcrcn Obcrflachc Der Ozon- 
sirom vvird sodann von den ntcht dargcsicltten 
Absaugeinrichtungcn des Extruders abgezogen. 
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